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150米三峡游轮地胶
技
术
协
议

船    东：重庆交运游轮有限公司
代表签字：

船厂（甲方）：重庆中江船业有限公司
代表签字：

供货商（乙方）： 
代表签字：
签订日期：        年     月    日


说明：根据“150米三峡游轮（船名：重轮长江云帆  工程编号：ZJ20-LYC007）”的中京方正（北京）公司设计图和效果图要求，舱内SPV，展廊，过道，主角甲板船员房间，过道，部分公共区域，上甲板餐厅及公区辅助空间，游步甲板餐厅及公区辅助区域，观景甲板餐厅及公区辅助区域，阳光甲板多功能厅及公区采用PVC地板（卷材）；驾驶甲板中厅，观景甲板中厅采用PVC地板（片材）。
一、规范及证书要求：
须符合国家现行标准，包括但不限于： 
1. 耐磨等级：EN649
2. 防滑：DIN51130
3. 无石棉报告：ISO22262-1:2012
4. 耐污：ISO26987-0级
5. 防霉：ASTMG21-0级无污染
6. IMO标准-PART2&PART5-船级社强制检测报告，低播焰及烟毒性报告
7. CCS船用产品证书
二、工程范围及数量:
	序号
	项目名称
	单位
	使用部位
	数量

	
	
	
	
	

	1
	舱内层地胶
	㎡
	辅助空间
	165.4

	
	
	㎡
	公共空间
	102.7

	2
	主甲板地胶
	㎡
	公共区域
	87.7

	
	
	㎡
	过道区域
	358.9

	
	
	㎡
	船员间区域
	474.1

	3
	上甲板地胶
	㎡
	主餐厅区域
	556

	
	
	㎡
	公共区域
	75.5

	4
	游步甲板地胶
	㎡
	主餐厅区域
	570.3

	
	
	㎡
	公共区域
	50.3

	5
	观景甲板地胶
	㎡
	VIP餐厅区域
	570.3

	
	
	㎡
	公共区域
	37.3

	6
	驾驶甲板地胶
	㎡
	中厅区域
	296.5

	
	
	㎡
	客区区域
	28.3

	7
	阳光甲板地胶
	㎡
	中厅区域
	253.1

	
	
	㎡
	多功能厅
	565.8

	
	
	㎡
	客区区域
	73.6



三、技术要求：
（一）PVC地板（片材）
1. 耐磨等级：	EN649≥T级-耐磨等级越高，产品使用寿命越长，耐磨等级：T级＞P级＞M级＞F级
2. 防滑：DIN51130≥R10-保证船员、游客的作息安全
3. 无石棉报告：ISO22262-1:2012-不含有	
4. 耐污：ISO26987-0级无污染-面对船舶使用时的复杂工况，良好的抗污能力，确保后期地板使用的维护保养
5. 防霉：ASTMG21-0级无污染-船舶多水环境，确保地板不发霉，确保游客的安全
6. 加热尺寸稳定性和翘曲：GB/T 4085-2015-良好的加热尺寸稳定性和翘曲性能，确保日常使用地板不易起缝、卷边
7. 防火：IMO标准-PART2&PART5-船级社强制检测报告，低播焰及烟毒性报告
8. 船级社证明：IMO标准-CCS船检证书			
9. 对苯类增塑剂证明：EN14372-DOTP增塑剂是PVC地板的重要组成部分，也是环保类PVC地板的重要检测标准，国际内高品质PVC地板会选用对苯类增塑剂（DOTP），严禁使用邻苯类增塑剂（DOP、DINP等）。增塑剂会发生游离现象，若被吸入人体，领苯类增塑剂会对人体产品不可逆的损害
10. 邻苯二甲酸酯类增塑剂检测-39P：EN14372-100%不含有严禁使用邻苯类增塑剂（DOP、DINP等）
11. 28天后的TVOC排放量TVOCafter28days：	ISO16000≤5μg/m³	-TVOC（总挥发性有机物）能引起机体免疫水平失调，影响中枢神经系统功能，出现头晕、头痛、嗜睡、无力、胸闷等自觉症状，如甲醛、二甲苯等，≤5μg/m³是该检测中最小标准值
12. 甲醛：GB/T39600-ENF级，确保游客安全
13. 高位物质检测-REACH223项-全球最权威的高位物质检测标准，欧盟强制性法规，确保船员、乘客的室内环境安全，
14.PVC地板（片材），厚度要求2.5MM；规格尺寸：按照设计要求订制。
PVC同质透心地板（卷材），厚度要求2MM；规格尺寸：2M*20M
（二）PVC地板（卷材）
1. 材料：结构同质透心-PVC地板中的高端产品，由上至下都是同一花纹，表面有划伤或损害，轻微打磨就可消除，易修复。
2. 材料纹理：无方向性碎花纹-对于铺设没有固定方向要求，可减少施工损耗，降低成本。
3. 重量：EN430≤3200g/㎡-重量越轻，PVC的含量越高，产品越耐磨，可以降低船体重量，满足减重
4. 耐磨等级：	EN649≥P级-耐磨等级越高，产品使用寿命越长，耐磨等级：T级＞P级＞M级＞F级
5. 防滑：DIN51130≥R9-保证船员作息安全
6. 无石棉报告：ISO22262-1:2012-不含有	
7. 耐污：ISO26987-0级无污染-面对船舶使用时的复杂工况，良好的抗污能力，确保后期地板使用的维护保养
8. 防霉：ASTMG21-0级无污染-船舶多水环境，确保地板不发霉，确保游客的安全
9. 防火：IMO标准-PART2&PART5-船级社强制检测报告，低播焰及烟毒性报告
10. 船级社证明：IMO标准-CCS船检证书			
11. 对苯类增塑剂证明：EN14372-DOTP增塑剂是PVC地板的重要组成部分，也是环保类PVC地板的重要检测标准，国际内高品质PVC地板会选用对苯类增塑剂（DOTP），严禁使用邻苯类增塑剂（DOP、DINP等）。增塑剂会发生游离现象，若被吸入人体，领苯类增塑剂会对人体产品不可逆的损害
12. 邻苯二甲酸酯类增塑剂检测-39P：EN14372-100%不含有严禁使用邻苯类增塑剂（DOP、DINP等）
13. 28天后的TVOC排放量TVOCafter28days：	ISO16000≤5μg/m³	-TVOC（总挥发性有机物）能引起机体免疫水平失调，影响中枢神经系统功能，出现头晕、头痛、嗜睡、无力、胸闷等自觉症状，如甲醛、二甲苯等，≤5μg/m³是该检测中最小标准值甲醛：GB/T39600-ENF级，确保游客安全
14. PVC同质透心地板（卷材），厚度要求2MM；规格尺寸：2M*20M。
四、安装要求：
1. 使用2m靠尺检查基层地面的平整度，误差应控制在2mm以内；以回弹球等方式检测强度，如基层平整度/强度达不到要求，需要求上一个工序班组返工，至到满足施工要求。签订工序交接书后，方可进行施工。
2. 在正式铺设前，先将塑胶地板按照设计图案和尺寸进行预铺。观察地板的颜色、纹理是否协调，尺寸是否合适，如有问题及时调整。对于卷材地板，应注意卷材的方向，确保铺设后整体美观。
3. 使用锯齿刮刀均匀地将胶水涂抹在基层地面上，胶层厚度应控制在1-2mm。涂抹胶水时，应根据地板的铺设方向，按照一定的顺序进行，避免漏涂。同时，要注意胶水的开放时间，在胶水达到最佳粘结状态时进行地板铺设。
4. 将塑胶地板准确地铺设在涂有胶水的基层上，从房间的一角开始，逐步向其他方向推进。铺设过程中，要使用橡胶锤轻轻敲打地板，使其与基层充分粘结，同时排出地板与基层之间的空气，避免出现空鼓现象。对于片材地板，要注意拼接缝的对齐，保证拼接紧密；对于卷材地板，卷材之间的搭接宽度应不小于10mm。
5. 对于有焊接要求的塑胶地板，在地板铺设完成后，等待胶水完全固化（一般需24小时以上），然后进行焊接。焊接前，先使用开槽机在拼接缝处开出V形槽，槽深约为地板厚度的2/3。选择与地板材质匹配的焊条，使用热风焊接枪将焊条均匀地填入V形槽中，焊接完成后，使用铲刀将多余的焊条铲平，使焊缝与地板表面平齐。
6. 塑胶地板铺设完成后，24小时内避免人员走动和重物放置。日常清洁时，可使用干净的湿拖把进行拖地，避免使用含有强酸、强碱的清洁剂，以免损坏地板表面。对于顽固污渍，可使用中性清洁剂进行局部清洁。
7. 定期对塑胶地板进行打蜡保养，一般每3-6个月进行一次。打蜡前，先将地板清洁干净，然后均匀地涂抹地板蜡，待蜡干燥后，使用抛光机进行抛光，可使地板保持光亮如新，延长使用寿命。
五、其他要求
1. 本次PVC地板招标包括主材、辅材及专用工具价格、包装运输费、保险费、装卸费、安装费、以及前期按照效果图打样的费，质保期内维护费、税费、管理费、利润等在内的项目现场（用户指定地点）交货包干价。投标人漏报或不报，采购人将视为该漏报或不报部分的费用已包括在已报的分项报价中而不予支付。
2. 中标后，供应单位要根据设计要求制作400*600的样品实样设计确认后方可大面积制作。
3. 在发货之前，供应单位应对货物的质量、规格、性能等进行详细而全面的检验，并在交货时提供能够证明货物符合合同规定的检验证书及其他必要的文件。检验证书应附有写明制造商检验的细节和结论的说明。供应单位须保证所提供的各种文件说明的内容真实有效。检验证书及相关文件将作为发包方付款依据的组成部分，但并不作为有关质量、规格、性能、数量或重量的最终检验结论。
4. 供应单位应免费对发包方进行产品维护保养方面的培训.
5. 供应单位必须提供产品质保承诺及质保期限。在工程竣工、验收合格按照投标文件承诺的质保期限签订质保协议。在此期间，如遇到与所供产品有关的问题在接发包方通知后赶至现场免费服务；
6. 供应单位应提供在保修期内的维修保养计划书；
[bookmark: _GoBack]7 在质保期外，供应单位应保证以优惠的价格提供维修保养服务，当发生问题时，供应单位应按照保质期内同样的要求进行处理。供应单位应提供质保期满后的维修保养价格及维修保养计划。
